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L* invention est relative a un bouton-pres- 
sion fait en matiere non metallique. Par 
matiere non metallique on entend de prefe- 
rence line matiere synthetique moulable par 

5 injection ou pressage. II est connu de pro- 
clnire Fe lenient male 011 1'element femelie du 
bouton-pression d'une piece avec le disque 
qui le porte. II est eonnu aussi de percer le 
disque de fentes pour en augmenter la flexi- 

o bilite et Felasticite. Les boutons-pression en 
matiere synthetique, conims jusqu'iei, 
araient la forme usuelle des boutons-pression 
metalliques. Toutefois, pour le faeonnage des 
mat ie res synthetiques, non metalliques, les 

5 differentes parties du bouton-pression doi- 
vent avoir une paroi relntivement epaisse en 
r;iison de la. faible resistance a la rupture de 
la niatiere synthetique, -e'est-a-dire que dans 
le faeonnage des matieres isynthetiqiies on 

0 ne pent guere conserver les dimensions, 
notiiniment les epaisiseurs de paroi, choi- 
sies jusqu'a present pour les boutons-pres- 
sion metalliques, afin d'assurer aux ele- 
ments du bouton la resistance et 1'elastieite 

5 requises.' 

Les fortes epaisseurs de paroi des difYe- 
reutes pnrties d'un tel bouton-pression empe- 
client cependant le jeu elastique et la flexion, 
notamment lors de 1 J introduction de Tele- 

0 ment male dans V element femelie. Suivant 
1'iuveution, pour assurer cette elasticite 



indispensable, inline quand les parois out 
une forte epaisseur, on eonstitue 1'element 
male ou r element femelie du bouton-prea- 
sion par des saillies disposees en cercle, qui 35 
sont reliees au disque separement et qui agis- 
sent ainsi chacune comme un levier a un 
bras encastre. Ces saillies, bien que leur pa- 
roi soit epaisse, agissent comme des bras li- 
bres d'osciller quand on introduit 1 J element &o 
•male dans Telement femelie. On cree en 
quelque sorte des colonnes independantes et 
iibres d'oscilier qui. disposees en cercle, 
constituent la partie flexible de 1'element 
male ou de 1 ? element femelie. Pour augmen- A 5 
ter encore da vantage cette flexibility des bras 
iudependants, on menage a l ? enclroit oii les 
saillies de F element male du bouton-pression 
se r accordant au disque un n ombre corres- 
pond ant de fentes qui sont disposees en con- 5o 
tre-bas des bras a oscillation libre de 1'ele- 
ment male du bouton-pression. Tant le dis- 
que que les bras a oscillation libre se dres- 
sant sur le disque peuvent avoir une paroi 
epaisse, e'est-a-dire etre suffisamment epais 55 
et resistants pour que les elements ne puis- 
sent pas etre endom mages, par exemple arra- 
cbes ou casses, en cours d'usage. Toutefois, 
le grande epaisseur des elements du bouton- 
pression n'a nullement pour effet de dimi- 60 
nuer la flexibilite et I'elasticite; au contraire 
les elements du bouton out notablenient plus 
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d elastieite et de flexibility que les boutons- 
presdon en metal. 

Avec In tete du bouton-pression. e'est-a- 
dire Felement male, coopere un ceillet on 
element femelle, qui est un corps rigide on 
inelnstique. 

Toutefois. il est nussi possible de donner 
a la fete du bouton-pression une forme rigi- 
de. cest-a-dire inflexible et inelastique et de 
conferer Feiastieite requise a Fceillet du bou- 
ton-pression. A cet effet. cvn donne a la paroi 
cle Foaillet une section transversale en U ou- 
vert en direction du disque male. Les parties 
de la section en TJ plus rapprocbees de Faxe 
central, constitutes par une des branches du 
profil en TT et par son ame, sont fendues. 
Entre les fentes les ames peuvent encore 
comporter d'autres perforations pour aug- 
menter le jeu elastique. 

^ Fne earaeteristique importantc de Finven- 
tion consiste dans Foutillage employe et dans 
la fabrication du bouton-press ion. Pour fa- 
briquer la tete du bouton-pression conjointe- 
ment avec le disque on emploie deux ele- 
2 5 ments de moule deplacable Tun vers Fautre 
perpendiculairement au disque a faconner. 
Le deplaeement de ces elements se fait sui- 
vant Faxe central longitudinal de la tete du 
bouton-pression. Un point important est que 
3o la tete et le disque peuvent etre. fabriques 
dhmc piece en une seule operation. Les deux 
elements deplacables Tun vers Fautre consti- 
tuent ensemble le moule de pressage ou d'm- 
•jeerion. Un des elements coniporte des 
35 noyaux cle moulage pour former les fentes 
du disque et une partie de la tete, ces noyaux 
ayant pour fonetion de mouler la partie de 
la tete. qui se raccorde au disque en s'amin- 
cissant. e'est-a-dire que ces noyaux vont jus- 
4o qu ? a la limite du col fusele de la tete. L'au- 
tre element, du moule de pressage ou d'injec- 
tion coniporte lui aussi des noyaux de moula- 
ge. qui faeonnent les fentes menagees dans 
la tete elle-meme. ees noyaux etant eonformes 
45 de maniere a mouler en meme temps la par- 
tie superieure en bourrelet de la tete. situee 
au-dessus de la limite du col fusele, men- 
ti ounce ci-dessus. 

Les monies de pressage ou dmjection em- 
5o ployes prcsentcnt Favantage qu ? on peut les 
reunir en un ensemble rigide D Faide duquel 
on peut fabriquer de maniere simple et ai- 
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see, simultanement. un grand nombre de 
boutons-pression. 

On clecrira ci-apres ^invention plus en 
detail en se referant aux dessins annexes, 
dans lesquels les fig. 1 a 4 represented une 
premiere forme d'execution. Sur les fig. 5 a 
8 est representee une deuxieme forme tF exe- 
cution, sur les fig. 0 a 12 une troisieme for- 
me d execution et sur les fig. 10 a 14 une 
quatrieme forme d'executiom 

Fig. 1 est une vue de dessus de Felement 
male et de son disque, se rapportant a la pre- 
miere forme d ? execution. 

Fig. 2 est une vue de dessous correspon- 
dan't a la fig. 1. 

Fig 3 e^t une coupe suivant la ligne CD 
de la fig. 1. 

Fig. 4 est une coupe suivant la ligne A-B 
de la fig. 1, montrant Foeillet ou "element 
femelle applique sur Felement male. 

Fig. 5 est une coupe de la deuxieme for- 
me d'execut ion. du. bouton-pression, eompre- 
nant un ceillet fendu et une tete rigide. 

Fig. 6 est une vue de dessus cle Fceillet 
de bouton-pression de la deuxieme forme 
d'execution. 

Fig. T est une vue de dessous correspon- 
dant a la fig. 6. 

Fig. 8 est une vue de dessous du disque 
male de la fig. 5. 

Fig 9 est une vue de dessus de Felement 
male ou tete de la troisieme forme d'execu- 
tion. 

Fig. 10 est une vue de dessous correspon- 
dante. 

Fig. 11 est une vue de dessus du bouton- 
pression avec ses elements male et femelle. 

Fig. 12 est une coupe suivant la li<rne A-B 
de la fig. 11. 

Fig. 13 montre la quatrieme forme d'exe- 
cution. 

II est inutile de representer les autres 
vues qui s'y rapportent, etant donne que 
celles-ci correspondent en principe aux fig. 
10, 11 et 12 de la troisieme forme d execu- 
tion. 

Fig. 14 montre sehematiqueinent la ma- 
niere clont on fnbrique a Faide de Foutil de 
passage ou d'iujection Felement male et le 
disque de la quatrieme forme d'execution 
correspondaut a la fig. 13. la coupe etant 
faite suivant la ligne A-C de la fig. 13. 
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Sur les fig. 1-4, le chifTrc dc reference 1 
designe le disque mule dans Icqucl sont j)er- 
cees des fentes 2 permettant de coudre le 
bouton. Le disque male fait corps avec la 
5 tete 3. Comme le montrent les fig. 3 et 4, la 
tele comprend un col qui est ammci ou fuse- 
lc en direction du disque. La partie supe- 
ricure de la tete coustitue le bourrelet du 
bouton-pression. Aiusi que le moutre la fig. 1 
io la tete 3 est divisee par trois fentes 4. En 
outre, la tete est creusee d'un trou central 
5a. Les fentes 4 vont jusqu'a la surface supe- 
rieure du disque 1, ainsi que le montrent les 
fig. 3 et 4. 

1 5 Le disque comporte aussi des fentes 5 qui 
sont disposers en contre-bas le long des par- 
ties en forme de secteur de la tete 3, comme 
le montrent les fig. 1 et 2. Ces fentes contri- 
buent notablement a. 1'elasticite et a la flexi- 

ao Wiite du disque 1 et de la tete 3. 

La fig. 1 -moutre que les fentes 4 et 5 con- 
fluent les unes avee les autres. Malgre le 
deforcement de la tete et du disque par les 
fentes, la cohesion necessaire de la tete avee 

s5 le disque n'est pas supprimee. Les fentes 
n'ont pas non plus pour effet d'affaiblir le 
bouton-pression dans une mesure telle qu'on 
doive apprehender une deformation des ele- 
ments ou la rupture du bouton en cours 

3o d'usage. Dans la forme d' execution decrite 
ci-dessus I'ceillet du bouton-pression est desi- 
gne par 6. Comme le montre la fig. 4, I'ceillet 
est rigide. 

La tete du bouton-pression est f abriquee h 

35 1'aide de deux outils de pressage deplacables 
I'un vers I 1 autre on a 1'aide de deux moities 
de moule d'injection s'emboitant 1'une dans 
T autre. Des parties de ces deux moities de 
moule sont representees sur la fig. 3 et sont 

io designees par les cbiffres de reference 7 et S. 
On deplace les deux moities de moule 
dans la direction de la fleche double P, e'est- 
a-dire parallelement a 1'axe longitudinal de 
la tete. Comme le moutre la fig. 3, la moitie 

4 5 de nioule 7 comporte des noyaux de moulage 
pour former les fentes 4. La moitie de moule 
inferieure 8 sert a produire les fentes 5 dans 
le disque 1 et, en memo temps, a fagonner la 
partie de la tete, qui s'amincit en direction 

5o du disque. Comme le montre la fig. 3, les 
deux moities de moule 7 et 8 forment joint 
a la limite du col de la t«te. 
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Sur les fig. 5 e 7, I'ceillet est flexible et 
elastiquc. A cet efTet, la paroi de Tccillet est 
constituee par une gorge annulaire ayant 5i 
une section transversale en U. Les parties de 
la section transversale qui sont plus ruppro- 
cbees de I'axe central sont creusees de fentes 
9 pour assurer un jeu elastique de cette 
partie de la paroi. Au droit des fentes 9, 6c 
les uuies de 1'U sont perforees en IS pour 
augraenter 1'elasticite. Xa tete 10 du bouton- 
pression n'est pas fen-due dans ce cas, elle est 
constituee par un element rigide. Le disque 

11 de I'ceillet est lui aussi perce de fentes 6\ c 

12 permettant <le le coudre, tandis que dans 
le disque 1 de la tete sont menagees dans le 
memo but les fentes 2. Pour faciliter la fa- 
brication a 1'aide de deux moities de moule 
rigides, de la maniere decrite ci-dessus, le 7c 
disque 1 de la tete comporte des perforations 
14. Comme le montre la fig. 5, le profil 
transversal de la paroi -de I'ceillet comprend 
un rebord s'engageant sous le bourrelet pour 
verrouiller entre eux les deux elements du ji 
bouton-pression. 

La troisieme forme d'execution du bouton- 
pression, representee sur les fig. 9 a 12, se 
distingue essentiellement de la premiere for- 
me d'execution, representee sur les fig. 1 a 8( 
4, en ce que dans la troisieme forme d'exe- 
cution la fente 4 divise la tete et le disque, 
de facon a former une tete en deux parties, 
constituee par les deux saillies 3. 

Dans la quatrieme forme d'execution, re- 8f 
presentee sur la fig. 13, il y a de mcme, 
comme dans la troisieme forme d'execution, 
representee sur les fig. 9 a 12, des fentes 
continues traversant la tete et le disque. A 
la difference de la troisieme forme d'execu- gc 
tion, les fentes 4 de la quatrieme forme 
d'execution, representee sur la fig. 13, sont 
disposees de maniere que la tete soit en trois 
parties et soit constituee des trois saillies 3. 

Comme le montre schematiquement la fig. <jf 
14, 1'outil pour la fabrication de la quatrie- 
me forme d'execution de bouton-pression 
correspond en principe a 1'outil represents 
sur la fig. 3, servant a fabriquer la premiere 
forme d'execution du bouton-pression. II est io< 
const Hue, tout comme 1'outil de In fig. 3, par 
deux elements deplacables Fun vers 1'autre 
qui eomportent des noyaux conformed de ma- 
niere h correspondre a. la forme d'execution 
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de la fi" 13. Apn** a^"* de3 ] ™? nx *' \ 
pression et separation des elements de VouUl 
on pent demouler les bartons a Hide de 
pouwoirs 20 en les ponssant dims le sen. de 
la fleehe representee. 

Etant donne que duns diverses forme, 
dYxeeution le dis 4 ue 1 de latere on dement 
mile dn bouton-pression est relativement 
mince, on pent avantagensement renforcer 
le disque par une accumulation de matiere, 
o par esemple a 1'aide de ressauts 10 (fig. 12 
Par la nutans accumulation locale de mntieie 
on evite anssi le risque de rupture dn disque 
dan= la direction de la finite 4, sans cepen- 
dant eompvomcttrerelasticite inherente Les 
b rentes coudre peuvent eomportei en direc- 
tion de la weripl.crie des creux dans lesquels 
le fll a coudre vient se loger de facon a etre 
protege. 

,o L'invention a pour objet : 

1° Un l>outou-pression en matiere non-me- 
tallique dont Vclement male ou femelle et le 
disque fendu qui le porte sont fait* dune 
piece. earaeterUe en ce que lelemeut male 
,5 ou femelle est constitue par des sadlies dis- 
po^ee. en cerelo. qui sont reliees an disque 
ieparement et qui agissent ainsi cbaeune 
comme im levier a un bras eneastre, ee bou- 
ton-pression pouvant etre caraetense en ou- 
]o tre par un ou plusieurs des points slants: 
« \ Vendroit ou les saillies de 1 element 
male «e raceordent an disque sont menagees 
dans eelui-ci un nomine correspondent de 
fentes qui sont disposees en contre-bas des 
55 «aillies de 1'element male: 

b La paroi .le Fceillet du bouton-pression 
a une section transversale en TT ouvert en 
direction du di^ue male, et les parties de la 



section en U plus rapproebees de lase een- ^ 
tral. constitutes par une des branches dn 
profil en U et par son ame, sont f endues;. 
e Entre les fentes sont encore prerues des 

perforations speciales dans v'Ame dn profil 

en TJ; , 45 

rj J e s saillies disposees en cercle. qui sont 
reliees an disque separement et qui agissent 
ain*i ehaeunc comme un levier eneastre, sont 
produites du fait que la tete on element male 
et le disque sont divises par des fentes; 

e. Les fentes divisent 1'ebSment male en 
deux parties on davantage; 

f Le disque est renforee par des accumu- 
lations locales de matiere. par exemple par 

des ressauts. _ 5f, 

=><• Fn procede pour fabriquer des bou- 
ton-pression selon I*, characterise en eequ'on 
fa.-o.ine par Passage ou injection la partie 
de preference elastique du bouton d une pie- 
ee avec le disque, en employant a eet effet Gc 
comme moule de pressage on d' inject ion 
deux elements de moule deplacables 1 nn ver= 
1'autre perpendietilairement an disque a fa- 

eonner. , „„ 

* V> Un outil pour exeeuter le procede se- 6 5 
Ion 2° r-araeterise en ce quun des elements 
de 1'outil comporte des noyaus de monlage 
am servent a faeonner les fentes du disque 
et la tete jusrm'a la limite du col de la tete. 
et Vautre element de 1'outil comporte des 
novaus de moulage f aeonnant les fentes de la i 
tlte et forme la partie de la tete, qui est 
situee au-dessus de la limite du col. 

Alfred BOENECKE, Guslav Christian DWID 
et Horst ZEDD1ES. 

Par procuration : 
P. de ViLLtnocHE. 
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